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Beschichtungs-

Aufbau . Eigenschaften
technologie
Reibwert max.
. Microhéirt Depositions- | Schichtdick
SChIChttyp Material Farbe Monolayer | Multilayer Arc Sputter Platit \Cronarte | 4\ ocken Anwendungs- G2 u.ms chichtdicke Anwendungsbeispiele
HV 0,02 o temp. °C um
gegen Stahl temp. °C
o
EnduTECH Gold TINTTX Gold x x 2500 04 650 250..300 1.4  |Formwerkzeuge fur Kunststoff-Spritzguss, Stanzen und
Umformen von weichen Materialien, Deko
EnduTECH Black TIAIN Schwarz X X 3000..3200| 04 900 250..300 3.4 |Abwalsfriser, Hartzerspanung
EnduTECH Grey TiCN Blaugrau M X 3000..3500 | 0,2.0,3 | 450.750 | 250..300 2.4 [Metallumformung, SpritzgieRen mit Glasfaseranteil
EnduTECH GoldMulti TICN +TiN Dunkelgelb M X 2400..2800 | 03 400 250..300 2.4 |umform., Stanz- und zerspanungswerkzeuge
} NE-Metall
EnduTECH GreyDia TiCN + DLC Schwarzgrau M x M >3000 0,1..0,2 350 90..250 2.4 eie Systeme, von
uchte Getr
EnduTECH Brilliance CrN-s Grau/Silber X X 2000..2500 750 250..300 1.4  [(tankomponenten fir Motorsport und Luftfahrt,
hochglanzpolierte Formen
Schmiermittelarme Umformung, Werkzeugelemente im
EnduTECH BlackGlide W-CH Grau/Schwarz X x 900..1500 | 0,15..0,25 300 90..150 05.2  [Trockenlauf, Aluminium-, Magnesium- und
i
Motork ten wie Kolben, Gleitl
EnduTECH BlackDia coLe Schwarz X X 3500..6000 | 0,05..0,1 350 100.200 | 05.3 [ croromponenten wie folen, Gleitiager,
Aluminiumkomponenten
Metall i
EnduTECH UltraGlide MosS 2 Schwarzgriin x M <800 0,05 500 %0 0,5..1,5 |ME-Metall Schraubverbindungen, Komponenten aus
Titan- und Aluminiumlegierungen
Bearbeit hiirteten Stahlen und HC, Titan- und
EnduTECH BlackMulti TIAICN-S Blau/Schwarz X X 3300..4000 | 0,1..0,2 900 250..300 2.4 earbettung von genarteten Stahien und A, Titan-un
Multiphase-Legierungen
Dunkelgrau/ Gewindefertigung, Titanbearbeitung und
EnduTECH BlackCarb TIAIN-S + W-C:H e M x 3000 0,1..02 850 90..300 1,5.4  |titanumformung, Bearbeitung von schwer zerspanbaren
Ve in Getrieb Motor
EnduTECH GreyCarb CrN-S +a-CH Grau X x 1000..1700 | 0,1..0,2 350 90..250 2.4 ) LA aus
Titan und Aluminium, Rollenlager
A ”
EnduTECH BlackMed TiAlox Schwarz M x 2500..2700 | 0,08..0,12 900 150..290 Medizintechn. Instrumente und Apparate, die ohne
Schmierung auskommen miissen
EnduTECH GreyMulti Alcr Dunkelgrau X X 2500..2800 | 0,15 900..1250 | 150.290 | 1.2,5 |war g, manuelle
— ; - )
EnduTECH Zirconox 0, Weiss-Gold M x 2400 03 500 400 a5 |Tfreie Monolayer Schicht, reduziert Aufbauschneiden
beim Zerspanen von Aluminium- und Titanlegierungen
Ti-freie Monolayer Schicht, reduziert Aufbauschneid
EnduTECH Zirconit N Hellgelb x x 2400 03 550 400 1.4 RIERLAEIRET SR I 5 MR ik IR AL
beim Zerspanen von Aluminium- und Titanlegierungen
EnduTECH BlackAITiN AITIN Schwarz M M x >3000 03 950 400 2.4 | mit hoher !
insbesondere fii fir trockene HSC-Bearbeitung
Hohe Warmhirte, insbesond Frasen und
EnduTECH GreyAlCrome AlcrN Blau-Grau x X x >3000 03 1250 400 2.4 SN (B R T CE TR ST
Abwilzfrasen
mung, F , n, 3
EnduTECH UniCarve TiCN-basiert Grau x x 3500 03 500 400 3.5 8 Frasen hren, Stanzen,
Pragen, Spritzgiefen mit Glasfaseranteil
Harte N ite Schicht, fi le und
EnduTECH nACoViolet TIN+AITIN+TIAIN/SIN Violett X X >3500 03 950 400 2.4 arte Manocomposite SCicht, TAr normale un
(Triple) Hochleistungszerspanung
— ’
EnduTECH nACoBlue TIN+AITINATIAIN/SIN Blau * x >3000 03 950 400 1,5..3 |Harte Nanocomposite Schicht, fir normale und
(Triple) Hochleistungszerspanung
Harte N ite Schicht, fi le und
EnduTECH nACoBlack TIN+AITINATIAIN/SIN Schwarz X X >3500 03 950 400 1,5..3 |nare Manocomposie SCicht, fr normale un
(Triple) Hochleistungszerspanung
— ’
EnduTECH nACoGrey TIN+AITIN+TIAIN/SIN Grau X x >4000 0,2 1000 400 1,5..3  |Harte Nanocomposite Schicht, fir normale und
(Triple) Hochleistungszerspanung
enr harte N ite Schicht, fi le und
EnduTECH nACoCopper TiN+AITIN+TIAIN/SIN Kupfer X M 4500 0,25 1000 400 15,3 [0 harte Nanocomposite Schicht, fr normate un
(Triple) Hochleistungszerspanung
Sehr harte N ite Schicht, auch fir sch
EnduTECH nACRoBlue CN+AITICFN+AICIN/SIN. | Grau-Blau X X 4500 025 1250 400 15,5 [oohhane Nanocomposite Schicht, auch fir schwer
(Triple) zerspanbare Materialien geeignet
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